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Rasina epoxidica bicomponenta, fara solventi, cu
vascozitate redusa

— Beton, sap3, otel
— Zone cu trafic intens, ateliere, depozite, rampe,
suprafete de depozitare

Informatiile de mai sus pot varia in functie de
conditiile de temperatura. Rezultatele
masuratorilor sunt furnizate cu titlu orientativ.

Cantitate necesara

Caracteristici Specificatii
Ambalaj combinat Recipient metalic
HADALAN® EPUni 12E este o rasind epoxidica
transparents, cu rezistentd ridicata la intindere, la incovoiere 24 kg/9 kg/3 kg
si la comprimare. Aceasta adera bine la aproape toate Componenta A, rasina 16 kg/6 kg/2 kg
substraturile curate si uscate si este rezistenta la apa, la
actiunea solutiilor saline, a combustibililor, uleiurilor, grésimilor Componenta B, intaritor 8 kg/3 kg/1 kg
si a altor produse chimice. Produsul se intareste in proportie de
60% la 2 Zile de la aplicare. Forma de livrare 8/28/84 ambalaj/pal.
Vascozitate densitate 1.08 g/cm®
e  Fard solventi
e  Transparenta Vascozitate la amestecare 0.95 dPas
e  Vascozitate scazutd
e Rezistentd la actiunea substantelor chimice Temperatura de lucru +10 °C pana la +30
e Utilizare universala °C
Timp de lucru® aprox. 30 minute
T Impermeabil” dupé aprox. 6 ore
Utilizare Complet intarit” si portant dupa aprox. 24 ore
HADALAN® EPUni 12E se utilizeazs pentru amorsarea Intarire definitiva dupa aprox. 7 zile LIJ
substraturilor minerale, acesta formand un stat gros de Rezistenta la compresie dupa adaugarea N
protectie impotriva actiunii substantelor agresive. produsulﬁi HADALAN® FGMO012 57M
Pentru fixarea componentelor echipamentelor in beton si ca MR 1 : 8 parti Fl
liant pentru mortarul cu rasina epoxidica si pentru acoperirile . ’ 7
baz3 de résina epoxidica. dupd 24 ore aprox. 32 N/mm' " —
pe S p = “
Impreund cu Quartz0105 57M, produs cu uscare la jet de dupd 5 zile aprox. 94 N/mmz (-
aer fierbinte, ca mortar polimeric pentru lucrari de reparatii si dupa 7 zile aprox. 97 N/mm
pentru lucririle de acoperire cu rezistentd mecanica si chimica MR 1 : 13 parti (strat lichid) )
ridicata. dupa 24 ore aprox. 39 N/mm*
Pentru aplicarea de acoperiri impermeabile pe bazd de mortar, dupa 4 zile aprox. 88 N/mm* D_
prin addugarea materialelor de umplere HADALAN® dupa 7 zile aprox. 97 N/mm?*
F':gnl\:rglnzetse;gé suprafetelor cu asperitati, prin addugarea IR 1 8 220 [Ty LIJ
’ = Z
produsului HADALAN® FGM003 57M. dupd 24 ore g 8 i
dupa 4 zile aprox. 32 N/mm @
. dupa 7 zile aprox. 34 N/mm?*
Aplicatii Depozitare in spatii ricoroase, Z
ferite de inghet,
—  Utilizare in spatii interioare si exterioare timp de 12 luni <
—
Straturi groase fara 0,2 - 0,5 kg/m* <
umplere
Ca amorsa 0,2 - 0,4 kg/m* I

Y La +20 °C si o umiditate relativa de 60 %.




Pregatirea suprafetei

Substratul va trebui sa fie curdtat de ulei, grasime si
particule libere. Se vor indeparta straturile de vopsea
veche. Daca este necesar, suprafata substratului va fi
pregatita corespunzdtor prin abraziune, frezare, sablare cu
alice sau prin alte metode similare. Rezistenta minima la
incovoiere va fi de cel putin 1.5 N/mm?.

Sapele care contin asfalt sunt substraturi dificile, deoarece
acestea se pot deforma din cauza sarcinilor mecanice si
termice. Prin urmare, produsul poate fi aplicat pe acestea
numai cu utilizarea unor sisteme speciale.

Utilizare

Se impune respectarea cerintelor indicate in fisele tehnice
si in reglementarile aplicabile.

1. Turnati intdritorul (componenta B) in rasina
(componenta A) amestecand cu ajutorul unui mixer cu
rotire lenta, pana cand obtineti un amestec omogen si
fara dungi.

Raport de amestec:

2 parti rasina la 1 parte intaritor

2. Dupa amestecare, turnati substanta intr-un recipient
curat si amestecati usor din nou.

3. Utilizati materialul imediat. Suprafata substratului
poate fi amorsata cu ajutorul unei role sau a unui
stergator din cauciuc. Pentru ca suprafata sa fie acoperita
uniform, aplicati rasina epoxidica cu ajutorul unei role cu
textura adecvata. Aplicati produsul cu miscari in
diagonald. Nu faceti pauze in timpul aplicarii, acestea pot
avea drept efect cojirea acoperirii.

4. Curatati instrumentele imediat dupa utilizarea
produsului HADALAN® EPV 38L. Odata ce s-a intarit,
materialul nu va putea fi indepartat decat cu mijloace
mecanice.

Prin adaugarea a maxim 3 parti de HADALAN®
FGMO0O03 57M se poate obtine un material de umplere
care poate fi folosit pentru nivelarea suprafetelor cu
asperitati. in general, deoarece acesta contine o cantitate
ridicata de liant, nu mai este necesara amorsarea
suprafetei. Substraturile absorbante trebuie sa fie
amorsate; faceti o probd daca este necesar. Se
recomandad indepartarea aerului din materialul cu
proprietati de auto-nivelare.

Prin adaugarea produsului HADALAN® FGM012 57M se
pot obtine straturi impermeabile, amestecand maxim 1
parte rasina la 13 parti die HADALAN® FGM012 57M.

1. Addugati HADALAN® FGMO012 57M la liant si
amestecati bine. Dacd sunt necesare cantitati mici,
produsul poate fi amestecat cu o mistrie, insd pentru
cantitati mari se recomanda utilizarea unui dispozitiv cu
mixer.

2. Produsul este aplicat cu ajutorul unei mistrii si a unui
netezitor. Pentru a obtine un mortar impermeabil adaugati
13 parti de material de umplere la 1 parte liant. Acest
amestec va fi aplicat imediat pe suprafata substratului,
care a fost amorsata in prealabil cu liant, fiind apoi
compactat cu grija.

Mortarele cu continut ridicat de material de umplere nu
mai sunt impermeabile. Atunci cand sunt compactate
corespunzator, amestecurile de liant cu material de
umplere in proportie de 1:20 ating o rezistentd maxima de
35 N/mm?.

HADALAN® EPUni 12E

Produse incluse in sistemul hahne

HADALAN® FGM003 57M
HADALAN® FGM012 57M
HADALAN® EPV 38L
Quartz051 57M

Indicatii importante

. Temperatura de lucru trebuie s3 fie intre
+10°C si +30 °C.

. Deoarece umiditatea are un efect puternic asupra
procesului de intarire a rasinii, se vor utiliza numai
aditivi uscati.

g Utilizati materialul imediat dupa amestecare. Materialul
se intdreste mai repede in recipient (reactie
exoterma). Puteti lucra pentru o perioada mai lunga
de timp cu materialul daca il turnati pe suprafata de
aplicare.

g Temperaturile ridicate accelereaza procesul de
solidificare, iar cele scazute il incetinesc.

g Temperatura suprafetei trebuie sa fie cu cel putin 3 °C
mai ridicata decat temperatura punctului de roua.

g in cazul unui invelis cu straturi multiple, urmatorul strat]
va fi aplicat dupd 24 de ore.

Ingrediente

Rasind epoxidicd, intaritor epoxidic, aditivi

Prevederi/recomandari de siguranta

Pentru informatii detaliate cu privire la transportul in
conditii de siguranta, la depozitare si manipulare, va rugam
sa consultati fisele cu date tehnice de securitate in vigoare.

Eliminare

Se vor respecta regulamentele locale cu privire la
eliminarea deseurilor.

Producator

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Informatiile din acest document se bazeazd pe numeroase
teste si pe experienta practica. Totusi, acestea nu pot fi
aplicate in cazul fiecarui tip de utilizare. Daca aveti indoieli,
vad recomandam sa testati produsul inainte de a-l utiliza.
Datorita procesului continuu de imbunatdtire a produsului,
aceste informatii pot face obiectul modificdrilor fara
notificare prealabild. Se aplicd Termenii si Conditiile
Generale ale companiei noastre. Versiune datata 02/2016.



