HADALAN® GVS 12E
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Strat de grund, de egalizare si protectie colorata, cu
rasina epoxidica cu 2 componente cu rezistenta

ridicata la sarcinile mecanice si chimice

Caracteristici

HADALAN®GVS 12E reprezintd un grund rational,
colorat, pe baza de rasina epoxidica, sub forma de strat
de egalizare si protectie pentru mase de egalizare cu
proprietati deosebite de nivelare si aderenta buna pe
substraturi minerale. Stratul intarit de acoperire prezinta
o rezistenta ridicata la numerosi acizi, baze, diluanti,
uleiuri si grasimi.

o sistem rapid si rational

o rezisten{a mecanica ridicata

o rezistenta ridicata la substante chimice

e consum redus

e caracteristici remarcabile de compensare

. diversitate ridicata de culori

Utilizare

HADALAN®GVS 12E pentru acoperirea pardoselilor
pe suprafete de beton si sapa cu hoher rezistenta
mecanica si chimica. Prin adaugarea combinatiei de
filer HADALAN® FGMO003 57M de culoare alba pot fi
realizate mase de spaclu zgéariata si mase de egalizare
colorate autonivelante.

Ca strat de acoperire antiderapant prin dispersare

sau amestecare cu aditivi corespunzatori.

Domenii de utilizare:
o zone comerciale si industriale

e Suprafete industriale

e Ateliere
J Hale de depozitare
e parcari

o Parcari subterane

Date tehnice

Ambalaj ambalaj combinat
Componenta A, rasina

Componenta B, agent de intarire

Raport de amestecare

Forma de livrare

Culoare

Densitate, inclusiv
HADALAN® FGM003 57M
Temperatura de prelucrare
Timp de prelucrarel)
Posibilitate de prelucrare
ulterioara si circulabil®)
Rezistenta finala
Rezistenta la intindere
Substrat de beton

Duritate Shore D
Depozitare

Consum

Strat de egalizare

Galeata de tabla

24 kg / 9 kg

16 kg / 6 kg

8 kg /3 kg

2 cote din masa comp. A
1 cota din masa comp. B
8/ 28 ambalaje/palet

in functie de paletar

1,80 kg/l

+8 °C pana la +25 °C
20 - 30 min.

dupa aproximativ 24 ore
dupa aproximativ 7 zile
> 2,5 N/mm?

81

n spatii ferite de inghet si
racoroase, 12

Luni

in raportul de amestecare 1:2,22 GT

HADALAN® Gvs 12E

HADALAN® FGM003 57M

0,55 kg/m*mm
Grosimea stratului
1,24 kg/m?mm
Grosimea stratului

YLa +20 °C si 60 % umiditate atmosferica relativa.
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HADALAN® GVS 12E

Pregatirea substratului

Substratul trebuie sa fie solid, uscat, curat, fara continut 1.

de praf, sa prezinte capacitate absorbanta si portanta si
sa nu contina agent demulant, componente de natura sa
provoace coroziunea sau alte straturi de natura sa
afecteze priza. In principiu, substratul trebuie s3 fie
compatibil pentru sistemul de acoperire. Rezistenta la
intindere a suprafetei nu poate fi mai redusa de 1,5
N/mm?2. Umiditatea substratului Tn cazul substraturilor pe
baza de ciment nu trebuie sa depaseasca < 4,0 CM%,
sapele anhidritice: < 0,5 CM%.

Rezistenta la presiune a substratului trebuie sa fie de
minim 25N/mm?.

Substratul trebuie sa fie protejat impotriva umiditatii

ascensionale si de imbibare. Suprafata pardoselii va fi 2.

pregatita de exemplu prin sablare sferica fara praf,
slefuire diamantata, frezare sau alte masuri
corespunzatoare. Este necesara descoperirea structurii

granulare si eliminarea consecventa a tuturor 3

componentelor desprinse.

Substraturile in care au fost inclusi agenti auxiliar pentru
suprafete (ceara) in scop de netezire vor fi indepartate
n principiu prin frezare si sablare ulterioara. Este
necesara verificarea compatibilitatii cu straturile vechi,
este necesara eliminarea completa a straturilor si
materialelor de acoperire incompatibile. Ca urmare a
tendintei de deformare in contextul expunerii la sarcini
mecanice si termice, sapele pe baza de asfalt
reprezinta substraturi dificile. Din acest motiv, este
permisa acoperirea acestora numai cu sisteme
speciale. Va rugam sa contactati in acest scop
departamentul nostru tehnic de service.

Tn cazul existentei de pardoseli fixe sub forma de placi
ceramice este necesara curatarea suprafetei prin
slefuire diamantata sau frezare. Este necesara
indepartarea completa a smaltului. .

Toate lucrarile de pregatire a stratului trebuie efectuate

de catre firme de specialitate calificate. .
Ca grund pentru substratul care prezinta capacitate .
portanta se va utiliza HADALAN®GVS 12E sau
HADALAN®Pripor 12E. in cazul existentei de .
Adancimi brute, se va aplica masa de spaclu cu
zgéariere, respectiv material de compensare a 0
adancimi brute. O
Rosturile de dilatatie vor fi preluate Tn stratul de
acopetire, nu este permisa o remediere. In functie de °

culoarea stratului de egalizare si de substraturile cu
contrast ridicat recomandam pregatirea in principiu a
substratului prin material de compensare a adancimilor
brute cu aceeasi culoare.
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Prelucrare

Pentru inceput va fi amestecata componenta pe
baza de rasina si se va adauga intreaga cantitate
de agent de intarire. Cu ajutorul unui malaxor cu
functionare la viteza redusa (aproximativ 400
rotatii/minut cu amestecator) se realizeaza
amestecarea omogena a componentelor. Durata
de amestecare este de 2 minute. Trebuie sa se
asigure ca, prin amestecare, sa nu patrunda in
material o cantitate excesiva de aer. Dupa
amestecarea omogena, materialul

este transferat intr-un recipient curat, este adaugat
HADALAN®FGMO003 57M de culoare alba si se
realizeaza o noua amestecare.

Masa de compensare amestecata este distribuita
ulterior fara intarziere pe substrat intr-un strat
uniform, prin intermediul racletei sau al Mistrie de
netezit.

Ulterior, materialul va fi aerisit cu Role cu tepi prin
prelucrare incrucigata.

produse de sistem hahne

HADALAN® Pripor 12E
HADALAN® FGM003 57M
Quatz0105 57M

HADALAN® Topcoat M 12P
HADALAN® Topcoat SG 10P
HADALAN®Topcoat G 32P
INTRASIT® DSM 547

Informatii importante

Respectarea temperaturii de prelucrare de +8 °C pana la
+25 °C

Este necesara respectarea distantelor de aplicare.
Temperaturile ridicate accelereaza procesul de intarire,
iar cele scazute il amana.

Temperatura substratului trebuie sa fie de minim 3°C peste
temperatura punctului de condensare.

Rasinile epoxidice nu prezinta o stabilitate a culorii pe
termen lung.

Imediat dupa amestecare, materialul trebuie turnat din
recipient

Vor fi utilizate numai materiale dintr-un lot.

Tn cazul suprafetelor continuare, diferentele de culoare nu
reprezinta un viciu.

La sistemele de stratificare aplicate manual pot

ramane vizibile urme de pozare provenite de la
prelucrare. Aceasta situatie este vizibila in special in
cazul luminii indirecte sau la suprafetele continue mai
extinse, eventual cu privire la suprafata model.

Pentru a mentine calitatea suprafetei stratului de
acoperire, se recomanda utilizarea de solutji de

curatare si efectuarea periodica a lucrarilor de

curatenie ale pardoselilor (a se vedea instructiunile

de intretinere pentru straturile de acoperire pe baza

de rasini epoxidice HADALAN®).

Expunerea la sarcini de slefuire conduce la microfisurarea

la nivelul suprafetei. In scop de reducere recomandam
sigilarea ulterioara a suprafetei cu un TopCoat.



HADALAN® GVS 12E hahne &=

Componente

Rasina epoxidica, filer functional, pigmenti, materiale auxiliare

Protectia muncii / recomandare

Informatii mai detaliate cu privire la siguranta in

timpul transportului, depozitarii si gestionarii pot fi
consultate in figele actuale de date de siguranta.
Mentiuni detaliate pot fi consultate in fisa de informatii
.Rasinile epoxidice in industria constructjilor’. Editor
consortiul asociatiilor profesionale din industria
constructiilor. Asociatia profesionala din industria
constructiilor civile si industriale, asociatia industriala
specializata in domeniul adezivilor, substantele chimice
pentru constructii si protectia lemnului din Frankfurt.

Eliminarea deseurilor

Pentru toate sistemele se aplica: Numai recipientele
golite complet vor fi predate partenerilor KBS care
desfagsoara activitati de reciclare.

Resturile de materiale intarite pot fi eliminate conform
codului din catalogul european al deseurilor 08 01 11
(deseuri pe baza de vopsele si lacuri, care contin
solventi organici).

Producator

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Concluziile sunt formulate in baza verificarilor
complexe si a experientelor practice. Din acest
motiv, nu pot fi aplicate in toate cazurile de
utilizare. Va recomandam astfel sa efectuatj,
daca se impune, teste de utilizare. Rezervat
dreptul de a efectua modificari de natura tehnica
in cadrul procesului de perfectionare. Th mod
suplimentar sunt aplicabil conditiile generale de
afaceri ale societatii noastre. Versiunea: 9.2017
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AUTORIZAREA TRADUCERII

Subsemnatul, PETCU EDUARD CIPRIAN, interpret si traducator autorizat pentru limba straina
GERMANA in temeiul Autorizatiei nr. 2245 din data de 05.10.1999, eliberatd de Ministerul Justitiei din
Romania, certific exactitatea traducerii efectuate din limba GERMANA in limba ROMANA.

TRADUCATOR AUTORIZAT,

PETCU EDUARD CIPRIAN



