HADALAN® FGMO035 5/M

hahne L&l

Amestec de filer pentru fabricarea de mortare epoxidice

Caracteristici

HADALAN® FGMO035 57M este un amestec special de nisip
cuartos cu factor de umplutura ridicat (densitate in conditii de
compactare). Distributia particulelor permite obtinerea unor
mortare epoxidice usor de utilizat, cu o rezistenta ridicata la
compresie, chiar si pentru straturi cu grosime mare.

Mortarele obtinute cu HADALAN® FGMO035 57M va
garanteaza utilizarea unei cantitdti mai mari de filer, precum si
o aplicare mai usoard, comparativ cu mortarele pe bazd de
amestecuri de nisip cuartos standard. Curdtarea mistriei sau a
netezitorului in timpul aplicarii este mult mai usoard. Mortarul
Nnu se separa si ramane bine amestecat.

*  Usor de amestecat.

«  Usor de aplicat in combinatie cu rasini incluse in sistem
»  Nu necesitd utilizarea de cantitati mari de liant

«  Cantitate redusa de praf

*  Permeabil la apa

. Amestecuri omogene; rasina nu curge

Utilizare

HADALAN® FGMO035 57M este utilizat pentru fabricarea de
acoperiri de nivelare si sape din rasini epoxidice, usor de
utilizat, pentru spatii interioare si exterioare.

Aplicatii

«  Spatii interioare si exterioare
. Balcoane, curti interioare, pasarele si trotuare
«  Straturi de nivelare

HADALAN® FGMO035 5/M

Specificatii

Ambalaj Pungi din hartie
Cantitate 25 kg

Forma de livrare 40 pungi/palet
Culoare/nuanta nisip

Rezistenta in combinatie cu HADALAN® MBH 12E
sau HADALAN® EG145 13E dupa 7 zile

10 % MR 1:10 p&rti rasin: filer 50 N/mm?
5 % MR 01:20 parti résina: filer 30 N/mm?
4 % MR 01:25 parti rasind: filer 22,5 N/mm?

Rezistenta in combinatie cu HADALAN® EPUni
12E dupa 7 zile

10 % MR 01:10 p&rti résind: filer 40 N/mm?
5 % MR 01:20 parti rasina: filer 24 N/mm?
4 % MR 01:25 parti rasina: filer 18 N/mm?

Rezistenta in combinatie cu HADALAN® EBG 13E
dupa 7 zile

5 % MR 01:20 parti résina: filer 15 N/mm?
4 % MR 01:25 parti rasind: filer 12,5 N/mm?
Densitate vrac 1,6 kg/I

Depozitare Spatiu uscat, 24 luni

Cantitate necesara

Cantitate necesara per litru de mortar
cu 5% liant per | 1.67 kg -FGM035

Densitate mortar proaspat 2 AETREI LG T

1.75 kg/I

cu 10 % liant per | 1.73 kg -FGM035
: o 57M si 0.17 kg rasina
Densitate mortar proaspat f e

1.90 kg/I
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Pregatirea suprafetei

Substratul trebuie sa fie solid, aderent, iar suprafata
acestuia trebuie sa nu prezinte gheata, praf, pamant sau
orice alte particule libere. Umiditatea ascensionald sau
reziduald nu trebuie sa depdseasca 4%.

Suprafetele neaderente vor fi pregdtite prin frezare, sablare
sau prin alte proceduri similare. Rezistenta la mecanica la
rupere nu trebuie s& fie mai micd de 1.5 N/mm?, mai ales
daca exista posibilitatea aplicarii unor sarcini mecanice
semnificative pe stratul de suprafatd respectiv.

Utilizare

1. Ca amorsa, rasina este amestecata si aplicata pe
substrat. Mortarul este aplicat pe stratul de amorsa
proaspat, fiind apoi compactat. Daca acest lucru nu este
posibil, peste stratul de amorsa se va presdra Quartz051
57M. Nisipul care ramane la suprafata va fi indepartat prin
maturare. Produsul HADALAN® EBG 13E poate fi aplicat
insa numai “proaspat pe proaspat”, peste acesta
neputandu-se asterne nisip.

2. Amestecati HADALAN® MBH 12E sau -EBG 13E
cu un mixer cu rotire lenta, introduceti inapoi in recipient si
amestecati usor din nou. Addugati apoi la amestec
HADALAN® FGMO035 57M pana la atingerea raportului
de amestec dorit, amestecati cu un agitator rotativ sau cu
un mixer special. Procesul de amestecare este incheiat
atunci cand filerul si rasina epoxidica formeazd un amestec
omogen. Verificati consistenta amestecului in timpul
procesului cu ajutorul unei mistrii.

3. Rasinile epoxidice prezintd reactii exoterme, de
aceea se recomanda utilizarea materialului imediat dupa
amestecare. Timpul de lucru depinde de raportul de
amestec si de temperatura ambientala. In functie de
conditii, aveti la dispozitie intre 20 si 45 minute ca timp de
lucru.

4, Dupa ce ati utilizat HADALAN® MBH 12E,
instrumentelor pot fi curatate (cat sunt incd umede) cu
HADALAN® EPV 38L, iar dupa utilizarea HADALAN®
EBG 13E, acestea pot fi curdtate (cat sunt incd umede) cu
apa. Odata ce s-a intarit, materialul poate fi indepartat doar
prin mijloace mecanice.

Produse incluse in sistemul hahne
HADALAN®MBH12E

HADALAN®EBG 13E
HADALAN®EPV38L

Informatii importante

- Rasinile epoxidice prezinta reactii exoterme.
Temperaturile ridicate accelereaza procesul de
solidificare, iar cele scazute il incetinesc.

- Utilizati tot continutul pungii cu produs, daca
utilizati doar o parte, este posibil ca materialul sa
se separe.

- Dacd utilizati sape cu strat de separare sau de
izolatie va rugam sa contactati Departamentul
Aplicatii (hahne Anwendungstechnik) pentru
asistenta.

- Cantitatea de amorsa necesara poate varia
semnificativ in functie de substrat si de asperitatile
suprafetei.

« Stratul de mortar trebuie sa aiba o grosime minima
egala cu dublul dimensiunii granulelor.

Ingrediente
Fileri minerali

Prevederi/recomandari de siguranta

Se vor respecta masurile de siguranta si sanatate pentru
manipularea produselor chimice. Operatorii care lucreaza
cu materialul vor purta imbrdcaminte de protectie
adecvata.

Eliminare
Se vor respecta regulamentele locale cu privire la
eliminarea deseurilor.

Producator

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Informatiile din acest document se bazeazd pe numeroase
teste si pe experienta practica. Totusi, acestea nu pot fi
aplicate in cazul fiecarui tip de utilizare. Daca aveti indoieli,
va recomandam sa testati produsul inainte de a-l utiliza.
Datorita procesului continuu de imbunatdtire a produsului,
aceste informatii pot face obiectul modificdrilor fara
notificare prealabila. Se aplica Termenii si Conditiile
Generale ale companiei noastre. Versiune datata 06/2014.



