HADALAN® LF41 12E

si pereti, uz interior si exterior

Caracteristici

HADALAN® LF41 12E este o vopsea fara solventi,
pigmentata, bicomponentd, pe baza de rasina epoxidica, cu
aplicare prin dispersie intr-o gama variatd de aplicatii. Este
ideald pentru podelele comerciale si decorative in cladiri noi si
la redecorare cu cea mai inalta opacitate.

- Fara solvent.

. Permite difuzia

. Permite sarcini chimice si mecanice
+  Rezistentd la alunecare

+  Poate fi umpluta

. Nu contine VOC

Utilizare
HADALAN®LF41 12E este utilizatd pentru acoperirea de
substraturi minerale, podele si pereti.

Domenii de aplicare:
e Beton, sap3, tencuiald de ciment, zidarie, ciment fibros
e Acoperirea de podele in zone de lucru, depozite, podele
garaj, podele pivnite

hahne ‘

Vopsea pe baza de rasina epoxidica, fara solvent, bicomponenta, cu aplicare prin dispersie, pentru podele

™\

Specificatii

Ambalaj

Galeata metalica

Recipient combinat

25 kg/5 kg

Proportie de amestecare

Parte 4:1 in functie de
greutate

Forma de livrare

56 recipiente/palet

Nuante de culori

Gri culoarea pietrei

Aprox. RAL 7030

Gri culoarea silexului

Aprox. RAL 7032

Gri trafic A

Aprox. RAL 7042

Alte nuante la cerere

Temperatura de procesare

De la +10°C la +30°C

Timp de procesare?

45 de minute

Densitate, gata de utilizare

1.35 kgl

Accesibil?

Dupa aproximativ 6 ore

incarcare completa?

Dupa aproximativ 5 zile

Rezistenta la intindere a suprafetei

> 1.5 N/mm?

Pierdere prin uzura

0.058 g (conform Taber: Rola
CS 10, 1000 U, 1000 g)

Depozitare

In spatii ferite de inghet, 12
luni

Cantitate necesara

Per strat

Aprox. 0.25 kg/m?
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Y'La +20 °C si o umiditate relativa de 60%.




N
hahne L=

Pregatirea suprafetei

Substratul trebuie sa fie curat, solid si sa aiba capacitate
portanta. Temporar, substraturile usor umede nu afecteaza
adeziunea. Rezistenta la intindere a adezivului trebuie sa fie
de cel putin 1.5 N/m mm?. Prim strat foarte absorbant si
substraturi nisipoase fnainte de acoperirea cu HADALAN®
V31 13E. Amorsele de izolatie pot fi realizate cu materialul
HADALAN® EBG 13E. Acoperirea cu HADALAN® LF41 12E
poate fi efectuata dupa aplicarea stratului de amorsa.

Aplicare

1. Amestecati bine componentele A si B intr-un
recipient potrivit cu un agitator mecanic cu rotatie
lenta (300 — 400 RPM).

2. Apoi, transferati materialul intr-un vas curat si agitati
din nou. Materialul de o consistenta care poate fi
aplicatd cu peria, poate fi ajustat in mod optim,
adaugand pana la 10% apa.

3. Aplicati cu o rolda sau perie. Pentru a obtine
suprafete uniforme, aplicati cu ajutorul unei role cu
peri scurti pentru rasini epoxidice. Aplicarea se
realizeazd in mod incrucisat. Timpii de asteptare in
timpul procesarii pot duce la formarea de sedimente

4. Tn general sunt necesare doud straturi pentru a
obtine o reproducere uniforma a culorii

5. Curatati echipamentul de lucru cu apa, imediat dupa
folosire.

Material de umplere eliminat si compusi de nivelare
Amestecati componentele A si B cu ajutorul unui agitator
electric (aprox. 300 — 400 RPM), transferati intr-un alt
recipient si agitati din nou.

Pentru a obtine proprietatile de curgere dorite, adaugati pana
la 10% apa (proportional cu cantitatea de liant). Ulterior,
amestecati compusul de umplere HADALAN® FGMO003 57M
in mod omogen in material. Cantitatea de aditiv pentru
amestecul de umplere depinde de aplicarea dorita. Pentru o
grosime a stratului de 2 mm, se recomanda MR de 1:1.
Compusul are apoi o densitate de 1,77 kg/I. Daca se lucreaza
cu grosimi reduse, reduceti dozajul amestecului de umplere.
Ventilati compusii de nivelare cu ajutorul unui trafalet cu tepi
sau de ventilatie.

Produse sistem hahne
HADALAN® V31 13E
HADALAN® EBG 13E

HADALAN® LF41 12E

Note importante

e Mentineti o temperatura de procesare cuprinsa intre
+10°Csi +30°C.

e Procesarea dupa expirarea duratei de pastrare in
recipientul original conduce la rezultate incorecte in
ceea ce priveste rezistenta peliculei si aspectul
acesteia.

e Asigurati o ventilatie suficienta in timpul uscarii.
Produsul contine apa, care trebuie sa se usuce din
pelicula de acoperire.

e  Procesati doar cu acelasi numdr de lot pentru
suprafete adiacente.

e Temperatura substratului trebuie sa fie cu cel putin
3°C peste temperatura punctului de roua.

e Asigurati o cantitate uniforma de aplicare; cantitatile
neuniforme de material conduc la diferente in ceea
ce priveste luciul.

e  Pentru a mentine calitatea stratului de acoperire, se
recomanda utilizarea de produse de fingrijire si
curatarea regulatd a podelei (vezi instructiunile de
ingrijire a vopselelor pe baza de rasind epoxidica
HADALAN®).

Ingrediente
Vopsea pe baza de rasina epoxidica cu aplicare prin dispersie,
materiale de umplere functionale, pigmenti

Prevederi/recomandari de siguranta

Pentru informatii detaliate cu privire la transportul in conditii
de siguranta, la depozitare si manipulare, va rugdm sa
consultati fisele cu date tehnice de securitate actualizate.

Eliminare
Se vor respecta regulamentele locale cu privire la eliminarea
deseurilor.

Producator

Heinrich Hahne GmbH & Co KG
Heinrich-Hahne-Weg 11
D-45711 Datteln

Informatiile din acest document se bazeaza pe numeroase
teste si pe experienta practica. Totusi, acestea nu pot fi
aplicate in cazul fiecarui tip de utilizare. Daca aveti indoieli, va
recomandam sa testati produsul inainte de a-l utiliza. Datorita
procesului continuu de Tmbunatatire a produsului, aceste
informatii pot face obiectul modificarilor fara notificare
prealabila. Se aplica Termenii si Conditiile Generale ale
companiei noastre. Versiune datata 2.2017.



